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Manuel de l'utilisateur
Informations générales

Référence doit étre faite aux normes pertinentes et autres dispositions
légales Les inspections doivent étre effectuées uniquement par des
personnes possédant des connaissances suffisantes.

Avant l'installation et avant chaque utilisation, inspectez visuellement les
points de levage, en accordant une attention particuliére a tout signe de
corrosion, d'usure, de soudures fissurées ou de déformations. Veuillez vous
assurer de la compatibilité du filetage de boulon et du trou taraudé.

La structure du matériau auquel le point de levage sera fixé devra étre

suffisamment solide pour résister sans se déformer aux forces mises en

ceuvre pendant le levage.

Exigences minimales de profondeur du filetage (d se référe au diamétre

du boulon):

¢ 1xd pourl'acier (Limite d'élasticité >200 MPa).

e 1,25xd pour la fonte (Limite d'élasticité >200 MPa).

e 2.5xd pour l'alliage d'aluminium.

® Pour les autres alliages de métaux et autres matériaux de base, veuillez
consulter votre distributeur Gunnebo Industries.

Instructions générales d’'assemblage :

® Lasurface orientée autour du trou fileté doit étre plane, exempte de
toute peinture et impureté et lisse afin d'assurer un contact total parfait
avec la surface de |'épaulement du point de levage.

Condltlons pour les levages symétriques avec 1, 2, 3 ou 4 brins
Pour les levages a trois et quatre brins, les points de levage doivent
étre disposés symétriquement autour du centre de gravité, si possible
dans le méme plan.

® Symétrie de charge : La limite de la charge de travail pour les points de
levage de Gunnebo Industries est basée sur le chargement symétrique
et doit respecter les consignes d'installation suivantes.

® Les points de levage doivent étre positionnés sur la charge de sorte a
éviter tout déplacement pendant le levage.

® Pour les levages a un brin, le point de levage doit se situer a la verticale
au dessus du centre de gravité de la charge.

® Pour les levages a deux brins, les points de levage doivent étre a
équidistance ou au dessus du centre de gravité de la charge.

Conditions pour les levages asymétriques avec 1, 2, 3 ou 4 brins
Pour les brins a chaine inégalement chargés, nous recommandons de
déterminer la limite de la charge de travail de la facon suivante :

e Elingues 2 brins calculées comme pour I'élingue 1 brin correspondante.
e Elingues 3 et 4 brins calculées comme pour I'élingue 1 brin correspondante*.
* (si 2 brins portent, avec une certitude absolue, la majeure partie de la

charge, la limite de la charge de travail peut étre calculée comme pour les

élingues 2 brins correspondantes.)
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Conditions en cas de températures extrémes

Température (° C) Réduction de la limite de la charge de travail

-402200° C Aucune réduction

Les températures inférieures a -40 ° C
ou supérieures a 200 ° C ne sont pas
autorisées.

Traitement des surfaces

Note! La galvanisation a chaud ou le placage sont interdits sans le contréle
du fabricant.

Environnements extrémes

Les points de levage ne doivent pas étre utilisés en milieu alcalin (pH
supérieur a 10) ou acide (pH inférieur a 6).

Des examens exhaustifs réguliers doivent étre effectués lors d'une
utilisation dans des environnements extrémes ou corrosifs. En cas de doute,
consultez votre distributeur Gunnebo Industries.
Protegez-vous et protégez les autres personnes
Avant chaque utilisation, effectuez un contréle visuel afin de détecter
tout dégat ou détérioration évidents.

® Assurez-vous de connaitre le poids de la charge et son centre de
gravité.

® Assurez-vous que la charge est préte a étre déplacée et qu’aucun
obstacle n'entrave le levage.

o \Veérifiez la conformité de la charge avec la limite de charge de travail.

® Préparez la place de déchargement.

o Ne surchargez jamais et évitez les chocs contre la charge.

o N'utilisez jamais une configuration incorrecte.

¢ N'utilisez jamais un point de levage usé ou endommagé.

¢ Ne montez jamais sur la charge.

¢ Ne vous déplacez pas et ne restez pas sous la charge.

e Tenez compte du fait que la charge peut se balancer ou pivoter.

* Faites attention a vos pieds et a vos doigts pendant le chargement/
déchargement.

Informations spécifiques

® Assuarez-vous que le BLP peut tourner a 360 ° et s'articuté a 180 ° sans
interférer avec d'autres parties.

e Le BLP doit étre serré au couple conformément au tableau
correspondant (+/- 10 %). En cas de mouvements tournants, les
couples recommandés doivent étre contrélés régulierement.



* Réglez la direction de traction avant de fixer les moyens de levage.

/ N

e Toutes les fixations raccordées au BLP doivent pouvoir se mouvoir
librement. Lors de |'attelage et du dételage des moyens de levage
(cables d'acier, élingues a chaines, élingues rondes), les contractions
et les chocs doivent étre évités. Les dégats causés aux éléments de
levage par des angles aigus doivent également étre évités.

e Afin d'éviter un démontage accidentel dii aux chocs contre la
charge, aux rotations ou aux vibrations, un frein filet de type Loctite
(en fonction de I'utilisation, veuillez-vous référer aux instructions du
fabricant) doit étre utilisé pour fixer le boulon.
* Ne pas procéder an levage avec des crochets plus large que ce que le
BLP ne peut supporter.
Aprés le montage, une inspection de pertinence technique doit étre
effectuée par une personne possédante les connaissances requises (au moins
une fois par an, ou plus fréquemment si la situation |'exige). Les inspections
seront également effectuées aprés tout dommage ou événement particulier.

Critéres d'inspection
® Assurez-vous de la taille, de la qualité et de la longueur correctes du
boulon et de I'écrou.

® Assurez-vous de la compatibilité du filetage de boulon et du trou
taraudé : contréle du couple.

® Le point de levage doit étre complet.
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La limite de charge de travail et le cachet du fabricant doivent étre
clairement visibles.

Vérifiez les déformations des piéces des composants telles que le
corps, I'anneau de charge et le boulon.

Vérifiez les dommages mécaniques tels que les entailles, en particulier
dans les zones de tension élevée.

L'usure ne doit pas étre supérieure a 10 % du diamétre de section
transversale. Pour les mesures du BLP, veuillez consulter le catalogue
des produits de Gunnebo Industries.

Signes de corrosion.

Signes de fissures.

Boulon, écrou et/ou filetage endommagés.

Le corps du BLP doit pouvoir tourner librement.

Faites tourner le BLP dans les deux sens avec une charge correspondant
environ a 5% de la charge maximale d'utilisation (voir tableau). Le BLP
doit pouvoir tourner librement. Dans le cas contraire, le démonter pour
le faire réparer.

Du fait du roulement a billes, ne pas effectuer d'épreuve de

charge sur le BLP. Seules les inspections visuelles et inspections
magnétoscopiques (MT) sont autorisées.

Le jeu maximal entre la partie supérieure et la partie K
inférieure du BLP ne doit pas dépasser 2,5 mm

Nous recommandons a |'utilisateur de ne jamais

démonter la cage de roulement a billes. -

Pour les dimensions, reportez-vous au catalogue produits de Gunnebo.

La déclaration/les consignes de sécurité du fabricant doivent étre
conservées pendant la durée de vie du produit.

ATTENTION:
Veuillez inspecter tous les points de levage avant utilisation. Les
dommages, le montage incorrect ou |'utilisation inappropriée
peuvent entrainer des blessures graves et/ou des dégats matériels.

Déclaration CE du fabricant
Conformément a la Directive Machines 2006/42/EC, annexe Il B.

Nous déclarons par la présente que la conception et la structure de
I'équipement détaillé dans le présent document sont conformes
au niveau approprié de santé et de sécurité de la directive CE
correspondante.

Toute modification non autorisée et/ou toute utilisation incorrecte de
I'équipement non conforme aux instructions de I'utilisateur, rend cette
déclaration invalide.

Le manquement a respecter les recommandations de maintenance et
d'essai rend cette déclaration invalide.

21




-abejajy np suss 9] suep agnbidde 110s au uoixajy ap 82404 sundne,nb alip-g-359,2 ‘s 4o HOS [eIxe 6.ey> un [nas anb aAIas94 sNOS
Ly $3IN28S 8p Jenioeq

8vLcOlZ ~ ONN.8/L € SA1H06s  LG6L Lele Lesl LO€L lesl 109c 1L09¢ LO€L L0O8l ONN S, d18
8v0c0LZ wuwigg WN 008 156l Lele Lesl Lo€L lesl 109c 109e LO€L L08l SX8YIN- 418
¢vlZ0lz - ONN.8/LE sqIH0vy  LO'GL L01e Lol Lool 10wl 100z L10¢€ 100L LO9L ONNG.¥/ELdI8
<v0201Z W &y WN 009 1061 L0le Lol Lool L0vL 100z L0c¢e L100L LO9L SYXCYN- 418
9€120lZ  ONN.8/S¢ sqIi49ec 10Tl 1891 Ll 108 le 109 108 108 L0vL  ONN9-.¢/L L d18
9€0201Z ww g9 WN 0zg locl 1891 Ll 108 le L09L L08 108 LovL PX9EN- 4718
0€LeoLZ  ONN.8/S¢ sq13400c 106 Loel 178 109 1v'8 locl  Love 109 L0l ONN L/l L d1d
0€0201Z W 57 WN oLz 106 Loel 1ve 109 178 locl  Love 109 loel S'EX0EN-d1d
¥¢1e01z ONN .Z sq13400L 109 178 19§ 10v 196 108 10vlL L0V 10¢ ONN 8.1 d19
¥20201Z ww 0§ WN GEL 109 178 19§ 10¥ 196 108 10vl  LOY 10¢ EXYCIN- 419
LcleoLz ONN .¢ 199 LSV LED ley 10¢€ ley 109 100CL LO€ 109 ONN 6-,8/£ d18
0cleolz ONN .¢ sqIid99  LeE Ly Lie Lsce L1e 1Sv 1006 LS¢c LSv ONNOL-,v/€ 418
0c0colz W WN 06 LyAS les LG 16¢ 1LEE 10§ 100l LS¢ 10§ S'¢X0CN- d18
9LLZ0lZ  ONN.Z/L L STy 1T e Lz 191 Lie 10¢€ 109 151 Lo¢€ ONN L1-,8/5d18
910c0LZ wurog WN 09 lee Lie Lie 16 Llie 10¢€ 109 11 Loe O9LN-d19
¢LLeolZz - ONN.Z/L L sqII40c LU LG Lo 1520 101 161 10¢€¢ 160  LSL ONN€L-.2¢/L d18
clocolz W G WN 22 Ll 161 L 1520 L1l 161 lo€ 160  LSL SLIXCLN-d18
0Lle0lZ  ONN.2/L L SqTHLL 1090 180 150 170 150 180 191 170 180 ONN9L-,8/€ 418
0102012 wuw 9g WN GL 1520 L€l 120 150 120 101 10¢ 150 101 S'IX0LN- 4718
80LCOLZ ~ ONN.Z/L L SqTHL 1570 190 170 L€0 1v0 190 Lzl 1€0 190 ONN8L-,9L/Sd1d
800¢0LZ ] WN oL 1Sv0 190 L¥0 L€0 1¥0 190 Lzl 1€0 190 SZ'LX8N- d1d

apine,| op Jauueds obelsas
olpunN op 3jjieL 9p 9dnod  ,09-§¢  o5r0 o570 209-5% oS7-0 206 o0 206 * o0 g 9/buy
senbliswAs g ¢ sanblyswAs z q op aiquioN

z z f !
RTT AT
R 1

anbiyowAs abieyd

sanbiuy>a) suonedynadg

22



