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Manuel de l'utilisateur
Informations générales

Référence doit étre faite aux normes pertinentes et autres dispositions
légales Les inspections doivent étre effectuées uniquement par des
personnes possédant des connaissances suffisantes.

Avant l'installation et avant chaque utilisation, inspectez visuellement les
points de levage, en accordant une attention particuliére a tout signe de
corrosion, d'usure, de soudures fissurées ou de déformations. Veuillez
vous assurer de la compatibilité du filetage de boulon et du trou taraudé.
Le point de levage RLP se compose de plusieurs composants : Boulon avec
bague de blocage, carter, douille et anneau en D. Voir l'illustration n° 1.

La structure du matériau auquel le point de levage sera fixé devra étre
suffisamment solide pour résister sans se déformer aux forces mises en
ceuvre pendant le levage.

Exigences minimales de profondeur du filetage (d se référe au diamétre

du boulon):

¢ 1xd pourl'acier (Limite d'élasticité >200 MPa).

e 1,25xd pour la fonte (Limite d'élasticité >200 MPa).

e 2.5xd pour l'alliage d'aluminium.

® Pour les autres alliages de métaux et autres matériaux de base, veuillez
consulter votre fournisseur Gunnebo Industries.

¢ La profondeur de percage doit étre déterminée en fonction de la

longueur du filetage et de I'ouverture du filetage intérieur selon
$51403.

Adaptation de la longueur du boulon

Si un ajustement de la longueur du boulon est nécessaire, suivez les
instructions suivantes :

* Le boulon doit étre coupé selon la technique de sciage a froid ou de
tournage. Le boulon étant traité thermiquement et durci, il est de la
plus grande importance que la température soit maintenue aussi basse
que possible lors de la coupe.

® Aprés la coupe, contrélez la forme des filetages coupés au niveau de la
coupure a 'aide d'un outil de filetage approprié au filetage. Meulez en
biseau si nécessaire (aucune ébarbure n’est autorisée).

Ecrou et rondelle
Utilisez uniquement les écrous et rondelles de Gunnebo Industrier pour
garantir I'obtention de la classe de résistance correcte.

Instructions générales d’assemblage :

La surface orientée autour du trou fileté doit étre plane, exempte de toute
peinture et impureté et lisse afin d'assurer un contact total parfait avec la
surface de |'épaulement du point de levage.
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1. Composants. Assurez-vous 2. Placez I'anneau en D sur
que la bague de blocage la douille.
est montée sur le boulon.

3. Placez le carter sur la 4. Mettez la vis dans la douille.
douille. Le code de
tragabilité doit étre visible.

5. Poussez le boulon jusqu'a obtention d'un déclic.

Conditions pour les levages symétriques avec 1, 2, 3 ou 4 brins

* Pour les levages a trois et quatre brins, les points de levage doivent
étre disposés symétriquement autour du centre de gravité, si possible
dans le méme plan.

e Symétrie de charge : La limite de la charge de travail pour les points de
levage de Gunnebo Industries est calculée selon la formule suivante et
basée sur le chargement symétrique.

¢ Les points de levage doivent étre positionnés sur la charge de sorte a
éviter tout déplacement pendant le levage.

® Pour les levages a un brin, le point de levage doit se situer a la verticale
au dessus du centre de gravité de la charge.
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® Pour les levages a deux brins, les points de levage doivent étre a
équidistance ou au dessus du centre de gravité de la charge.

Conditions pour les levages asymétriques avec 1, 2, 3 ou 4 brins

Pour les brins a chaine inégalement chargés, nous recommandons de
déterminer la limite de la charge de travail de la fagon suivante :

e Elingues 2 brins calculées comme pour I'élingue 1 brin correspondante.
e Elingues 3 et 4 brins calculées comme pour I'élingue 1 brin correspondante*.
* (si 2 brins portent, avec une certitude absolue, la majeure partie de la
charge, la limite de la charge de travail peut étre calculée comme pour les
élingues 2 brins correspondantes.)

Conditions en cas de températures extrémes

Température (° C) Réduction de la limite de la charge de travail
-40a200°C Aucune réduction
2004300°C Réduction de 10%
300a400°C Réduction de 25%

Les températures inférieures a -40 ° C
ou supérieures a 400 ° C ne sont pas
autorisées.

Traitement des surfaces

Note! La galvanisation a chaud ou le placage sont interdits sans le contréle
du fabricant.

Environnements extrémes

Les points de levage ne doivent pas étre utilisés en milieu alcalin (pH
supérieur a 10) ou acide (pH inférieur a 6).

Des examens exhaustifs réguliers doivent étre effectués lors d'une
utilisation dans des environnements extrémes ou corrosifs. En cas de doute,
consultez votre fournisseur Gunnebo Industries.

Protégez-vous et protégez les autres personnes

* Avant chaque utilisation, le point de levage doit étre contrélé pour les
dégats évidents ou détériorations.

® Assurez-vous de connaitre le poids de la charge et son centre de
gravité.

* Assurez-vous que la charge est préte a étre déplacée et qu'aucun
obstacle n’entrave le levage.

e \Vérifiez la conformité de la charge avec la limite de charge de travail.

® Préparez la plage de réception.

¢ Ne surchargez jamais et évitez les chocs contre la charge.

¢ Nutilisez jamais une configuration incorrecte.

e N'utilisez jamais un point de levage usé ou endommagé.

¢ Ne montez jamais sur la charge.

¢ Ne vous déplacez pas et ne restez pas sous la charge.
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Tenez compte du fait que la charge peut se balancer ou pivoter.

Faites attention a vos pieds et a vos doigts pendant le chargement/
déchargement.

Informations spécifiques

Assuarez-vous que le RLP peut tourner a 360 ° et s'articuté a 180 ° sans
interférer avec d'autres parties.

Le RLP doit étre serré au couple conformément au tableau
correspondant (+/- 10 %). En cas de mouvements tournants, les couples
recommandés doivent étre contrélés réguliérement.

Réglez la direction de traction avant de fixer les moyens de levage.

Toutes les fixations raccordées au RLP doivent pouvoir se mouvoir
librement. Lors de I'attelage et du dételage des moyens de levage
(cables d'acier, élingues a chaines, élingues rondes), les contractions et
les chocs doivent étre évités. Les dégats causés aux éléments de levage
par des angles aigus doivent également étre évités.

{} )

Afin d"éviter un démontage accidentel d aux chocs contre la charge,
aux rotations ou aux vibrations, un frein filet de type Loctite (en fonction
de I'utilisation, veuillez-vous référer aux instructions du fabricant) doit
étre utilisé pour fixer le boulon.

Ne pas procéder an levage avec des crochets plus large que ce que le
RLP ne peut supporter.

Critéres d'inspection

Assurez-vous que le boulon, I'écrou et la rondelle sont de la taille, de
la qualité et de la longueur correctes et sont des piéces d'origine de
Gunnebo Industrier.

Assurez-vous de la compatibilité du filetage de boulon et du trou
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taraudé : contréle du couple.

* Le point de levage doit étre complet.

® Lalimite de charge de travail et le cachet du fabricant doivent étre
clairement visibles.

o \rifiez les déformations des piéces des composants telles que le
corps, |'anneau de charge et le boulon.

o \Vérifiez les dommages mécaniques tels que les entailles, en particulier
dans les zones de tension élevée.

e L'usure ne doit pas étre supérieure a 10 % du diamétre de section
transversale. Pour les mesures du RLP, veuillez consulter le catalogue
des produits de Gunnebo Industries.

* Signes de corrosion.

* Signes de fissures.

* Boulon, écrou et/ou filetage endommagés.

e Le corps du RLP doit pouvoir tourner librement.

Aprés le montage, une inspection de pertinence technique doit étre
effectuée par une personne possédante les connaissances requises (au moins
une fois par an, ou plus fréquemment si |a situation I'exige). Les inspections
seront également effectuées aprés tout dommage ou événement particulier

La déclaration/les consignes de sécurité du fabricant doivent étre
conservées pendant la durée de vie du produit.

ATTENTION:
Veuillez inspecter tous les points de levage avant utilisation. Les
dommages, le montage incorrect ou |'utilisation inappropriée
peuvent entrainer des blessures graves et/ou des dégats matériels.

Déclaration CE du fabricant
Conformément a la Directive Machines 2006/42/EC, annexe Il B.

Nous déclarons par la présente que la conception et la structure de
I'équipement détaillé dans le présent document sont conformes
au niveau approprié de santé et de sécurité de la directive CE
correspondante.

Toute modification non autorisée et/ou toute utilisation incorrecte de
I'équipement non conforme aux instructions de |'utilisateur, rend cette
déclaration invalide.

Le manquement a respecter les recommandations de maintenance et
d'essai rend cette déclaration invalide.

26



-abejajyy np suas o) suep agnbjjdde 310s su UoIX3|} Bp 82404 BUNdNE,Nb BUIP-B-158, '9N3I8HS OS [eIxe Juawabieyd un [nas anb aA18s91 SNOS
L 234N295 ap Jenydey

8¥8l0lZ ut S9114065 10ve L9oee 109l L1vee loce Looy 1091 1002 ONN S d1d
8v/1l0lZ ww g/ WN 008 10ve L9oee 109l L1vee Loee Loor 1091 1002 SXBYIN- dTd
cy8LoLZ u€ ERNR=0/47 10l Lvéc 10¥L 196l 1082 Loze 10o¥L 1091 ONN S p/€ L dTY
[47A%]%4 wwi G/ WN 009 10l Lvéc 10¥L 196l 108¢ Loee LovlL 1091 SYXCYIN- 4T
9€8101Z #8/€C Sq1149¢€C Lozl 189l 108 1Ll 1091 108C 108 Lovl ONN9-.2/L Ld1d
9€L101Z ww g5 WN 0ze Lozl 189l 108 1Ll 1091 108C 108 Lovl PX9EN- dTd
0€8loLZ #8/€C $913400C 106 L9zcl 109 1v'8 Lozl Love 109 locl ONN Lu¥/L L dTd
0gLloLZ ] WN 0L¢ 106 L9zcl 109 178 10cL 10ve 109 loel GEXOEN- 4T
¥Z8l0LZ WIS L S911400L 169 196 19v 19 126 1091 19v 108 ONN 8-, L dTY
¥2/101Z wwze WN SEL 169 196 197 1Lv9 126 1091 19v 108 EXFZN-dTY
128loLz w9L/S L SO13499 lcy 186 18¢ Lé¢€ 19§ 1ClL 18¢ 199 ONN 67,8/L dTY
0c8l0LzZ WOLS L Sq13499 A lecs 15¢ 16€ 10§ Lo0L 16¢ 106 ONN 0L~ 7/€ d T
0cL10LZ wwi ze WN 06 lcy 189 18¢ Lé¢€ 198 ANS 18¢ 199 STX0CN- dTY
918l01Z #“9L/SL ST by 10¢€ iNA4 Loc 18¢ 107 1v9 10c lce ONN LL-,8/S 4Ty
9LL101Z ww g WN 09 10¢€ iNA4 Loc 18¢ 107 1v9 10c lce CX9LN-dTd
ci8lolz #9L/SL S911402 18l 1sc 1zl 191 1ve 10¥ 1zl 102 ONNE€L-.2/L dT
cL/iolz Wliiye WN Z2 18l x4 1zl 191 1ve 10¥ 1zl 102 SLUXCLN- dTY
olsloLz uCll SOdLL 160 Lel 190 160 Lel 1y 1590 1l ONN9L-,8/€ dTY
oLzl0Lz wwel WN SL 1ol 1yl 1.0 160 1yl 1y 1.0 1l S LXOLIN- dTY
808L01Z wC/l Sq1L 190 180 1v0 150 180 1971 1v0 180 ONN 8L-,9L/S dTd
80/101Z gy, WN 0L 190 180 1v0 150 180 1971 1v0 180 SCLX8IN- d T
Jsuueds
dppe,| op oipwnN  dp dfjieL  9beuds 9p 9dno)  , 09-Sy o SH0 o 095t o S70 o 06 20 . 06 « 0 g 9/buy

senbLjowAs p19 ¢ senblLiswAs z sulIq ap IquWIoN

Z z ] ]
% (auuoj)
I Ll ! 1

anbiyowAs abiey)

sanbiuyda) suonedynadg

27



